ETUDES DE CAS
MATERIAU DES CHAINES

MODERNISATION D'UN CONVOYEUR A
CHAINES POUR MATERIAU CORROSIF

Prolongation de la durée de vie des convoyeurs a chaines
grace au choix des composants des chaines

Notre client était confronté a des problémes affectant la durée de vie des chaines de leurs convoyeurs.
Transportant un sous-produit de la transformation du pétrole brut, les convoyeurs a chaines s'usaient
extrémement rapidement. L'usure était principalement liée a la nature corrosive du matériau et a la

résistance des chaines.
La corrosion affaiblissait trés rapidement les maillons et les axes des chaines. La faible résistance de

la chaine entrainait un allongement rapide des maillons. La combinaison de ces deux problemes a
causé de nombreuses ruptures de chaines et d'importantes pertes de temps de production imposées

par la maintenance des convoyeurs.
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Solution

Nous avons proposé des maillons de chaine
4B142HAD avec des axes en AlSI420 et des
circlips en AlISI304. Ces axes ont une plus grande
résistance a la corrosion et le maillon HAD est
33% plus robuste que le maillon HA standard.
Comme ce maillon est durci a cceur, il bénéficie
d'une bonne résistance jusqu'au coeur, méme si sa
couche extérieure s'use. Le systeme de chaines
a été complété avec de nouveaux pignons en
Hardox 450, aprés un traitement spécifique pour
ameliorer leur résistance a la corrosion.

Résultats

Ces modifications ont étendu d'au moins 50 %
la durée de vie du convoyeur a chaines. Ces
améliorations sont plus importantes lorsque
I'entretien du convoyeur est plus fréquent.
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